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La presente invention concerne un profiU destine 1 
a faire partie d'un cadre, en vue notamment de realiser un vitrage 
fixe ou mobile, comportant au moins une rainure longitudinale destinle 
a recevoir une feuille de verre. 
5 Par vitrage, on entend un ensemble comprenant 

un cadre, generalement carre ou rectangulaire, a l'inte- 
rieur duquel est maintenue au moins une feuille de verre. 
Un vitrage sert, notamment, a realiser des ouvrants trans- 
parents de portes ou de fenetres. Ces portes ou ces 

10 fenetres peuvent etre coulissantes, oscillo-battantes, 
basculantes ou autres. Ce vitrage peut egalement servir 
a realiser une baie fixe. 

L' invention concerne egalement un vitrage multiple 
dans lequel les feullles de verre sont assujetties dans Un 

15 cadre forme a partir de profiles te 1 °. ue vise> ci-dessus. 

Par vitrage multiple , on entend un vitrage compre- 
nant deux ou plusieurs feuilles de verre maintenues paralleles et es- 
pacees par le cadre. 

L» invention concerne encore un procede de fabri- 

20 cation de ce vitrage multiple. 

En vue notamment de la fabrication d'un vitrage, 
il est connu d»assurer le maintien d'une feuille de verre 
dans un profile a l'aide de matieres de scellement et/ou 
d'etancheite non rigides telles que colle, mastic, joint 

25 en caoutchouc ou on elastomere synthetique, ou analogues. 

Ce mode de maintien connu d'une feuille de verre 
dans un profile presente des inconvenients. En effet, 
comme la feuille de vsrre n'est pas fermement fixee au 
profile, elle ne participe pas a la rigidite de l'ensemble 

30 obtenu. En consequence, le profile doit etre suffisamment 
massif pour assurer seul la rigidite de cet ensemble. II 
s'ensuit qUe le profile est lourd et onereux, et l'ensemble 
fini, qui peut notamment etre un vitrage, presente les 
memos inconvenients. 

35 Applique a la fabrication de vitrages, ce mode 
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de maintien permet une certaine liberte de la feuille de 
verre par rapport au cadre. En consequence, la feuille 
de verre resonne pour une frequence sonore assez basse, 
ce qui est defavorable a la qualite acoustique du vitrage, 
5 les bruits graves ilant souvent les plus nombreux et les 
plus penibles. 

Pour remedier a ces defauts, on a propose de 
realiser le maintien d'une feuille de verre dans un pro- 
file comportant une rainure en «U» retrecie a proximite 
10 de son ouverture par deux nervures longitudinales faisant 
saillie l'une vers V autre. La feuille de verre intro- 
duite dans la rainure est pincee entre les deux nervures 
de celle-ci. Une colle disposee au fond de la rainure " 
empeche la feuille de verre de sortir de la rainure et 
15 assure l'ctanchditd. 

Ce dispositif de maintien connu d«une feuille de 
verre dans un prof IU assure une participation de la 
feuille de verre a la rigidite de l'ensemble obtenu. Mais 
ce nSsultat est imparfait, car la feuille de verre ne 
20 prend l'appui sur le profit que le long de deux Hgnes 

correspondant a l'extr^mite des nervures du profiled Ainsi, 
dans le cas de 1 'application a un vitrage, une elasticity 
trop importante du profit reduirait la longevity du 
vitrage, en particulier son etancheite. De plus, un 
25 vitrage comportant cc dispositif de maintien imparfaite- 
ment rigide, presente, a un degre moindre toutefols, les 
mauvaises quality acoustiques evoquees plus haut. 

On a tente de remedier a ces inconvenients en 
assurant le maintien d'une feuille de verre dans un pro- 
30 file presentant une rainure en U, une des ailes de ce profile 
etant rigide et amenagee en plan de reference. 

Dans ce dispositif de maintien connu, pour evi- 
ter, une fois la feuille de verre en place, une deformation 
elastiquo nuisible de 1'aile constituant le plan 
35 de reference, la base de 1» autre aile du profile est 
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amincie, de sorte que cette derniere est mobile par deformation 

plastique, et est rabattue sur la feuille de verre pour la presser contre 

le plan de rSfSrence. 

Cedispositifde maintien connu confere a la feuille de 

verre un plan d'appui sur le profile, de sorte que la 
feuille de verre est en principe mieux positionnee. 
Mais le maintien de la feuille de verre par rabattement de 
I'aile amincie a la base n'est guere efficace, et la feuille 
deverre risque d'avoir un leger jeu dans la rainure. 

Lebutde la presente invention est de remedier 
aux inconvenient* precites en realisant le maintien d'une 
feuille de verre dans un profile pour obtenir un ensemble 
Ifiger, peu onereux et ayant de bonnes performances 
acoustiques. 

L'invention vise un profile comportant au moins une 
rainure longitudinal* destine a recevoir une feuille de 
verre. 

Suivant l'invention, cedispositif est caractlrise en ce 
qu'une premiere paroi de la rainure est conformefisur au moins une partie de 
sa hauteur de maniere 4 dSfinir un plan de reference rigide pour la feuille et 
en ce que la seconde paroi de la rainure est constitute par une aile relative- 
ment flexible du profile qui comporte une levre faisant saillie vers ledit 
plan de reference, cette aile pouvant s'ecarter elastiquement de la premiere 
paroi et assurer un pincement elastique de la feuille de verre entre ladite 
levre et le plan de reference quand la feuille est inseree dans la rainure. 

Ainsi, la feuille de verre est maintenue contre le 
plan de reference par 1-appui elastique de la levre, de 
sorte qu'elle est fermement pos itionnee par rapport au 
profile, et participe efficacement 4 la rigidit6 de Pen- 
semble obtenu. Ce mode de fixation permet I'emploi d'un 
profile leger presentant l'elasticite requise pour le pin- 
cement de la feuille de verre. La fixation ferme de la 
feuille de verre sur le prodile confere a l'ensemble 
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obtenu de bonnes qualites acoustiques. 

Dans une realisation pr^feree de 1- invention, 
le prof ile com P rend au moins une paroi rigide et une aile 
flexible reliees par un fond capable de se deformer elasti- 
5 quement quand la feuille de verre est mise en 
place dans la rainure. 

La levre de pincement de la feuille de verre 
peut ainsi subir des defacements elasticues relativement 
inportants, autorisant des tolerances de fabrication rela- 
10 tivement larges quant a Lepaisseur de la feuille de verre 
e- a la largeur de la rainure au repos. 

La presente invention vise egalement un vitrage 
multiple dans lequel un profile covenant deux ou plusieurs rainures 
long tudinales maintient, parallels . et espacees, deux 
feuilles de verre , l e profile etant conforme a ce qui a ete 
defini P 1 US haut.De preference pour chacune des deux rai- 
nures exterieures du profile la paroi rigide du profile definissant le plan 
dereference, est disposee du c5te de l'espace separant les deux 
feuilles de verre. 

20 _ Ce v i t r a g e est caracterise* en ce que le 

Plan de reference est d^fini par les lignes d'extremite de 
deux nervures courant parallelement le long de cette aile 
rigide. De preference, une couche de colle est discosee dans 

2 s i'r^ compris entre la feuille de verre et la •* 

delate par la nervure de 1-aile rigide la plus P roche du 
fond de la rainure et par la levre de 1-aile flexible. 

Les deux nervures longitudinales definissent le 
Plan de reference de facon precise. Ces nervures consti- 
tuent, en outre, deux obstacles pour la colle qui, ainsi, 
30 ne peut pas deborder entre les feuillea de verre au 
cours de la mise en place de ces derniers. 

Dans une version avantageuse de 1 • invention, le 
yitrage presente une saillie longitudlnale disposee 
le ong de chaque rainure, entre la levre de 1-aile flexile 
et le fond de la rainure, cette saillie etant en retrait 
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par rapport a la levre de pincement de l'aile precitee, 
et un volume d'expansion pour la colle, menage entre 
cette saillie et la levre de pincement tout le long de 
la rainure. 

5 Dans cette version de l'invention, la colle, 

initialement disposee a proximite du fond de la rainure, 
ne franchit que dif f icilement l'etranglement resultant 
de la presence de la saillie en retrait au cours de la 
mise en place de la feuille de verre. Ainsi, la colle 
10 a tendance a occuper entierement le fond de la rainure 
avant de remonter vera l'ouverture de ladite rainure. 
La presence de la saillie favorise done la constitution 
d'un cordon d'etancheite continu au fond de la rai ..- 
nure. 

15 L'invention vise encore un procede de fabri- 

cation du vitrage d£crit ci-dessus. 

Suivant ce troisieme aspect de 1» invention, 
ce procede comprend les etapes suivantes : 

. on met en place de la colle dans le fond 

20 de chaque rainure d'un element de profile, le niveau 
de cette colle ne depassant pas le plan reliant la 
saillie en retrait a la nervure opposee la plus proche 
du fond de la rainure, la quantite de colle etant de- 
terminee en fonction des tolerances sur l'enfoncement 

25 de la feuille de verre dans la rainure, pour occuper 
le volume d'expansion dans le cas d'un enfoncement 
reduit,-mais pour ne pas remplir entierement I'espace 
compris entre les deux nervures de la premiere paroi 
de la rainure, dans le cas d'un enfoncement maximal ; 

30 . on maintient les deux feuilles de verre 

paralleles entre elles et avec l'espacement convenable ; 

. on enfonce les rainures de 1' element ce 
profile sur les bords "des feuilles de verre ; 

. on elimine la colle ayant deborde de la levre 
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de l'aile flexible de chaque rainure. 

Ce procede de fabrication permet d'etablir un 
cordon d'etancheite continu au fond de la rainure sans 
prendre le risque de faire deborder la colle entre les 
f e u i 1 1 e s de verre ou il est impossible de la nettoyer 
ensuite. Comme la colle occupe le volume d'expansion de 
l'aile flexible, I ' e a u de pluie ne petit pas s'ac- 
cumuler, en service, dans ce volume d'expansion et atta- 
quer chimiquement la colle. 

D'autres particularites et avantages de la prd- 
sante invention ressortiront encore de la description ci- 
apres. 

Aux dessins annexes, donnes a. titre d'exemples 
non limitatifs : 

- la Figure 1 est une coupe en perspective 
avec arrachement d'une partie de vitrage double conforme 
a 1« invention ; 

- la Figure 2 est une vue en coupe trans ver- 
sale a plus grande echelle du profile utilise pour le 

20 cadre du double vitrage ; 

- les Figures 3 a 6 montrent respectivemenfc 
quatre phases successives de la fabrication du vitrage 
double ; 

~ la Figure 7 est une vue en perspective d'un 
25 element de profile coupe obliquement en vue d'un assem- 
blage a onglet conforme a l'invention ; 

- la Figure 8 est une vue partielle en coupe 
selon le plan longitudinal median du double vitrage mon- 
trant un coin de ce double vitrage ;. 

30 ~ la Figure 9 est une vue en perspective ecla- 

tee montrant une autre" forme de realisation d'un coin du 
double vitrage ; 

- la Figure 10 est une vue en coupe trans- 
versale d'un vitrage double a grand ecartement 

35 des feuilles de verre ; 
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- la Figure 11 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fenetre a la francaise corr.pbrtant 
un double vitrage conforme a 1' invention ; 

- la Figure 12 est une vue en coupe transver- 
5 sale selon un plan vertical de la fenetre de la Figure 

11 ; 

- la Figure 13 est une vue en coupe transver- 
sale selon un plan horizontal de la partie centrale d'une 
fenetre double a la francaise comportant des vitrages 

10 doubles conformes a 1' invention ; 

- la Figure 14 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fenetre coulissante fabrique'e a 
l'aide d'un vitrage double conforme a 1' invention ; et _ 

- la Figure 15 est une vue en coupe transver- 
15 sale selon un plan vertical de la fenetre de la Figure 14. 

Comme le montre la Figure 1, le vitrage double 
comprend un profile 1 faisant partie du cadre de ce double 
vitrage. Le profile 1 est realise par exemple en un 
alliage d' aluminium, silicium, magnesium. II comporte une 

20 rainure longitudinale exterieure 2 et une rainure longitu- 
dinale interieure 2a,amenagees pour constituer chacune un 
dispositif de fixation pour une feuille de verre 3, 3a res- 
pectivement. Entre les deuv. rainures 2, 2a, est dispose 
. un conduit 4 contenant un produit deshydratant destine a 

25 absorber l'humidite presente dans l'espace conpris entre 
les deux feuilles de verre 3, grSce h dcs orifices 5 re- 
liant le conduit 4 a l'espace precite. La paroi du conduit 
4 constitue la partie la plus rigide du profile 1. 

Le profile 1 ayant une constitution sensiblement 

30 symetrique par rapport a son plan median, on decrira seu- 
lement la partie relative a la rainure 2, etant entendu 
que cette description s'applique aussi a 1 'autre partie du 
profile 1. Toutefois, en cas de necessite de particula- 
riser l'une ou 1' autre de ces parties, on ajoutera la 

35 lettre "a" a la reference de l'organe concerne relatif 
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a la rainure 2a. 

Comme le montre la Figure 2, la rainure 2 a une 
section sensiblement en U et comprend une paroi riglde 6 
adjacente au conduit 4, une aile libre 9, les parois 6 et 9 
etant reliees par un fond 11. La paroi 6 ccmporte des 
moyens faisant partie du dispositif -de fixation precite 
pour definir un plan de reference P pour la feuille de 
verre 3. 

Ces moyens comprennent deux nervures longitudi- 
nales 7, 8, courant parallelement le long de l'aile 6 
et respect ivement situees a l'extremite de l'aile 6 et a 
mi-hauteur de celle-ci. Les ligr.es d'extremite des deux 
nervures longitudinales 7, 8 definissent, pour la rainure 
2, le plan de reference P qui est ainsi dispose du cote 
de l'espace separant les feuilles de verre 3, 3a. Comme 
l'aile 6 portant les nervures 7, 8, est constitute par 
la paroi rigide du conduit 4, le plan de reference P est 
rigidement defini. Comme la feuille de verre 3, une fois 
en place dans la rainure 2, est en appui sur les lignes 
d'extremite des deux nervures 7, 8, son plan d'appui se 
confond avec le plan P preciteY 

L'aile 9, sensiblement de meme longueur que 
l'aile 6, comporte a son extremite, une levre 10 faisant 
saillie vers le plan de reference P, faisant egalement 
partie du dispositif de fixation precite et disposee sen- 
siblement en face de la nervure longitudinale 7 situee a 
l'extremite" de l'aile 6. 

L'aile 9, relativement mince et flexible, peut 
ainsi s'ecarter elastiquement de l'aile 6. 

Comme le montre la Figure 2, en 1' absence de la 
feuille de verre 3, la distance d entre la levre 10 de 
l'aile 9 et la nervure longitudinale 7, est legerement 
inferieure a l'epaisseur e de la feuille de verre 3. II 
s'ensuit qu'une fois la feuille de verre 3 en place a 
force dans la rainure 2, l'aile 9 est ecartee elastlque- 
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ment de l'aile G, avec f lechissement du fond 11. Un pin- 
cement elastique de la feuille de verre 3 est ainsi rea- 
lise entre ladite levre 10 et le plan de reference P. Ce 
pincement est d'au moins 0,5 N environ par millimetre de 
5 longueur de profile, mais est de preference egal a 1,2 N 
environ par millimetre, cette force etant mesuree entre 
la levre 10 et la nervure 7. 

La cloison 11 qui constitue la seule liaison 
entre les ailes 6 et 9 est legerement plus epaisse que 
10 l'aile 9. 

Ainsi, le profile 1 comprend trois parties 
essentielles : l'aile exterieure 9, l'Sme tubulaire 
mediane comportant le conduit 4, et l'aile interieure 9a, 
les deux ailes y et 9a etant chacune rattachee a l'Sme » 
15 par un fond 11. Dans ces conditions, c'est 1' ensemble 
constitue par l'aile 9 et le fond 11 qui est deforme 
elastiquement quand on ecarte la levre 10 de la nervure 
longitudinale 7. 

Selon une autre particularite du profile 1, une 
20 saillie longitudinale 13 est disposee longitudinalement, 
sensiblement a egale distance entre la levre 10 et le 
fond 11 de la rainure 2, et legerement en retrait par rap- 
port a la levre 10, de sorte que la saillie longitudinale 
• 13 ne vient pas au contact de la feuille de verre 3. 
25 Ainsi, le profile 1 comprend un espace libre 14 entre 
cette saillie 13 et la levre 10, cet espace 14 etant 
designe par volume d'expansion pour des raisons qui seront 
exposees plus loin. 

Pour faciliter l'insertion de la feuille de 
30 verre 3 dans la rainure 2, les bords de celle-ci sont eva- 
ses suivant des biseaux 15. 

Les ailes 9 et 9a du profile sont prolonged du 
cote oppose a l'ouverture des rainures 2 et 2a par des 
ailes repliees sensiblement a 90* 16 et 16a, dont les 
35 bords en regard sont ainsi pcrper.diculaires au plan P. 
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Les ailes 16 et 16a constituent, avec les fonds 
11, une glissiere 17 courant le long du profile et desti- 
nee, notamment, a permettre son assemblage aux angles, 
comme on le verra plus loin. 
5 De plus, la structure prevue est compatible avec 

une flexion elastique de l'aile 9 quand on ecarte celle-ci 
de l'aile 6. 

Un raidisseur 18 part perpendiculairement a 
l'aile 9, puis k proximite de son extremite, est recourbe 1 
10 parallelement au plan P. Le raidisseur 18 peut servir a 
fixer au vitrage differents dispositifs annexes tels qu'un 
rejet d'eau. 

De son cflte, l'aile 16a est prolongee par une - 
plaque de recouvrement 19, situee.dans l'alignement de 
15 l'aile 9a. 

Comme on le verra plus loin, la plaque de recou- 
vrement 19 est dcstinee a masquer 1' interstice pouvant 
exister entre l'ouvrant et le dormant de la fenStre reali- 
sed a l'aide du vitrage double, remediant ainsi aux cou- 

20 rants d'air passant par ces interstices. 

On va maintenant decrire un procede avantageux 
de fabrication du vitrage double vise par 1' invention. 

. On met en place de la colle dans les rai- 
nures 2, 2a, cette colle ne depassant pas, dans chaque 

25 rainure 2, 2a, un plan reliant la saillie 13 a la ner- 
vure 8 la plus proche du fond 11. Comme le montre la 
Figure 3, la colle 20 est disposee de preference a la 
base des ailes 6, 9, 9a, et non pas sur les fonds 11 
des rai.nures 2, 2a. La quantite de colle 20 ainsi dis- 

30 posee est prevue en fonction des tolerances sur l'en- 
fOncement des feuilles'de verre 3 dans les rainures 2, 
2a, pour que la colle 20 occupe entierement les volumes 
d'expansion 14, meme dans le cas d'un enfoncement reduit 
des feuilles de verre 3, ma is pour qu'elle ne puisse pas 

35 remplir, en outre, entierement les espaces compris entre 
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les deux nervures 7, 8, darts le cas d'un enforcement 
maximal des feuilles de verre 3. Pour que cette condition 
sur la quantite de colle 20 disposee dans chaque rainure 2, 
2a soit realisable, on a prevu que les tolerances sur 
5 l'enfonce.nent des feuilles de verre 3 correspondent a une 
variation du volume occupe par la feuille de verre 3 dans 
la rainure correspondante 2, 2a, qui ne depasse pas le 
volume compris entre les deux nervures 7, 8, de l'aile 
rigide 6 et ladite feuille de verre 3. 

10 . On maintient les feuilles de verre 3 paral- 

leles entre elles avec l'espacement correspondant a 
celui des deux rainures 2. 

. On enfonce les bords des feuilles de verre 3 
dans les rainures 2, 2a du profile 1. Les biseaux 15 du 

15 profile 1 cooperent avec des chanfreins 21 des bords des 
feuilles de verre 3 pour ecarter elastiquement les ailes 
9, 9a, quand on introduit les feuilles de verre 3 dans 
les rainures 2, 2a. Au cours de cette introduction des 
feuilles de verre 3 dans les rainures 2, 2a, apres que 

20 les feuilles de verre 3 ont depasse les saillies longi- 
tudinales 13 et les nervures 8, on peut distinguer trois 
phases. 

.. Dans une premiere phase (Figure 4), la colle 
. 20 se repartit dans chaque rainure 2, 2a, en dessous de 
25 la saillie longitudinale 13 et de la nervure 8, de facon 
a former un cordon d'etancheite continu le long du fond 
de chaque rainure 2, 2a. Dans cette premiere phase, la 
colle 20 ne remonte pas le long des ailes 6, car elle est 
arretee par les nervures 8, et clle ne renonte pas le long 
30 des ailes 9, 9a, car l»obstacle constitue par les saillies 
13 suffit a l'arreter tarit que ladite colle 20 n«a pas 
occupe entierement le fond des rainures 2, 2a. 

La deuxieme phase (Figure 5} commence des 
que l'cspace compris entre les nervures 8 et les saillies 
35 13 est entierement occupe par la colle 20. Dans cette 
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deuxieme phase, la colle 20 est toujours arretee par 
les nervures 8 contre lesquelles les feuilles de verre 
3 sont en appui, mais elle passe entre les saillies 
longitudinales 13 et les feuilles de verre 3 pour occu- 
per les volumes d« expansion 14. 

La troisieme phase (Figure 6) commence des 
que les volumes d'expansion 14 sont entierement occupes 
par la colle 20. Cette troisieme phase n'existe que si 
l'enfoncement des feuilles de verre 3 dans les rainures 
2, 2a depasse le minimum permis d'apres les tolerances 
pour l'enfoncement des feuilles de verre 3. Dans cette 
troisieme phase, la colle 20 franchit les nervures 8 
pour occuper, dans chaque rainure 2, 2a, une partie de - 
l'espace compris entre la nervure 7 et la nervure 8, 
et, simultanement, la colle franchit la levre 10 et peut 
deborder au dela de l'aile 9, 9a correspondante. 

. On elimine ehsuite les fractions de colle qui 
ont pu ddborder. 

.On realise les coins du cadre conformement 
aux exemples non limitatifs decrits plus loin. 

Le procede de mise en place des elements de pro- 
file 1 constituent le cadre du vitrage double presente les 
avantages suivants : 

- Comme on a dispose la colle a la base des 
ailes 6, 9, 9a, et non au fond 11 des rainures 2, 2a, 
le moUvement de la colle accompagne celui des feuilles 
de verre 3 vers le fond 11 des rainures 2, 2a, de sorte 
que l'enfoncement des feuilles de verre 3 dans les rai- 
nures 2, 2a est facilite. 

- GrSce a la presence de la saillie 13, et 
d'une quantite suffisante de colle, on est assure qu'un 
cordon d'etancheite continu est realise au for.d 11 de 
chaque rainure 2, 2a. . 

- La quantite de colle 20 etant judicieuse- 
ment calculce, les volumes d'expansion 14 sont remplis 
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de collo 20. Ainsi, on est assure que l'eau de plule 
ne stagnera pas dans les volumes d' expansion 14, au- 
dessus de la colle 20. En effet, l'eau de pluie est 
souvent corrosive, et risque d»attaquer la colle 20 
5 et ainsi, de detruire les cordons d'etancheite continus 
au bout d'un certain temps. 

- Egalcment, en consequence du choix judi- 
cieux dc la quantite de colle 20, on est assure que 
cette colle ne debordera pas au dela de l'aile rigide 6 

10 dans l'cspace compris entre les deux feuilles de verre 
3, 3a, espace ou le nettoyage de cette colle serait 
impossible. 

Le vitrage double vise par 1' invention presente 
l'avantage d'etre tres leger, done d'une fabriration peu 
15 onereuse. En effet : 

- comme le profile 1 presente une bonne flexi- 
bilite selon un axe de flexion parallele au profile 1, en 
particulier grSce a sa conception en trois parties, comme 
expose plus haut, et comme les feuilles de verre 3 sont 

20 maintenues en appui par les levres 10 contre les plans de 
reference P, elles sont fermement associees au profile 1, 
de sorte qu'elles participent activement a la rigidite du 
vitrage. Le cadre du vitrage peut done stre moins massif, 
ce qui, d'ailleurs, permet l'elasticite de certaines de 

25 ses parties ; 

- grSce au raidisseur 18 et a la plaque de re- 
couvrcment 19, le profile 1 presente une grande rigidite 
a la flexion selon les deux axes perpendiculaires au pro- 
file 1. La rigidite a la flexion, selon un axe perpendi- 

30 culaire au profile 1 et aux feuilles de verre 3, permet 
une mise en place fatile et precise du profile 1 sur les 
feuilles de verre 3. La rigidite selon un axe perpendi- 
culaire au profile 1 et parallele aux feuilles de verre 3 
confere au vitrage une bonne resistance a l'action du 

35 vent ou des efforts diriges scnsiblemer.t perpendiculaire- 
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ment au vitrage. Le raidisseur 18 et la plaque de recou- 
vrement 19 ont done une double fonction, en evitant les 
infiltrations d'eau et les courants d«air, d«une part, 
et en conferant une bonne rigidite au profile 1. lis 
5 concourent done a la legerete du profile j 

- la deformation elastique permettant l'ecar- 
tement des ailes 9, 9a du plan de reference P correspon- 
dent, interesse une partie importante dela rainure, de 
sorte que le debattement elastique de la levre 10 par 

10 rapport au plan de reference P peut etre appreciable. 
II s'ensuit que les tolerances sur l'epaisseur e de la 
feuillfe de verre 3 et sur la distance d separant la levre 
10 du plan de reference P peuvent etre relativement larges, 
ce qui reduit encore le cout de fabrication du vitrage ; 

15 - par suite du maintien ferme des feuilles de 

verre 3 contre les plans de reference P respectifs, le 
vitrage presente une bonne qualited' isolation acoustique, 
grSce a ) * suppression de phenomenes de resonance. 

Les angles du cadre du vitrage double peuvent 

20 etre realises par un assemblage a onglet de deux elements 
de profile 1, selon deux modes de realisation differents. 

Selon un premier mode de realisation, economique, 
represente aux Figures 7 et' 8, les elements de profile la 
et lb, destines a constituer le cadre, sont coupes a onglet 

25 a 45°, de facon a constituer un angle obtus entre la sur- 
face de coupe d'onglet et la surface du profile la, lb, 
presentant les ouvertures des rainures 2, 2a. On pratique 
ensuite une entaille 22 au voisinage du fond 11 de cheque 
element de profile la, lb a assembler. On met ensuite en 

30 place les elements de profile la, lb, sur les bords des 
feuilles de verre 3, conformement au procede expose plus 
haut, en s'assurant que les coupes d'onglet soient bien 
jointives. Comne on le voit a la Figure 8, les entailles 
22 de deux elements de profile la, lb, ainsi assemblies 

35 se trouvent done en regard. On injecte ensuite de la 
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colle 23 dans ces entailles 22, ce qui assure la conti- 
nuity du cordon d'etancheite au coin du cadre. En effet, 
au voisinage d'un coin du cadre, le volume de la rainure 
par rapport a la longueur sur laquelle la colle est dis- 
5 posee est moins important qu'entre deux coins. La quan- 
tity de colle 20 prevue devra done etre modifiee au voi- 
sinage du coin, et risque selon les cas d'etre insuffi- 
sante, ce qui aurait pour consequence une discontinuity 
du cordon d'etancheite dans le fond 11. D'autre part, 
10 un leger defaut d' ajustage des deux elements de profile 1 
au niveau du coin risque egalement de conduire a une dis- 
continuite du cordon d'etancheite. L' injection de colle 
23 par les encoches 22 vise a pallier a ces risques. 

Selon ce premier mode de realisation du coin du 
15 cadre du vitrage double, les differents elements de pro- 
file 1 constituant le cadre ne sont relies entre eux que 
par la colle 20, 23, et par les feuilles de verre 3, ce 
qui est particulierement economique et garantit une bonne 
ytancheiteV Ce mode de realisation ne peut, toutefois, 
20 etre mis en oeuvre qu'en rendant les fonds 11 du profile 

I accessibles, une fois le vitrage entierement assemble. 

II serai t, en effet, dans le cas contraire, impossible 
d'injecter la colle 23 par les entailles 22. 

Suivant le second mode de realisation du coin 
25 du cadre, apres avoir pratique, comme ci-dessus, une coupe 
a onglet sur les deux elements de profile lc, Id, on 
realise (Figure 9) un grugeage du conduit 4, de facon a 
donner a l'extremite de ce conduit 4 une inclinaison a 
45* perpendiculaire a la surface de la coupe d'onglet du 
30 profile lc, Id correspondent. Dans la glissiere 17 du 
profile lc, constitute par les fonds 11 et les ailes 16, 
on a introduit une patte 24 d'une equerre 25 decriLe 
dans la demande de brevet britannique N' 79 00193. Cctte 
equerre comporte une seconde patte 26 perpendiculaire a 
35 la patte 24, et engagee dans la glissiere 17 du profile Id. 
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L'angle forme par les deux pattes 24 et 26 est coupe* 
interieurement par une partie massive 27 presentant une 
surface 28 faisant un angle de 45° avec la patte 24, 
comme avec la patte 26. La partie massive 27 conporte 

5 un orifice 29. Quand la patte 24 est engagee dans la 
glissiere 17 du profile lc, l'orifice 29 est dispose" 
sensiblement dans l'axe du conduit 4. Une vis 20 peut 
obturer l'orifice 29 a l'oppose du conduit 4. Deux 
lumieres 31 partent du conduit 29 et debouchent laterale- 
10 ment de chaque c6te dc la partie massive 27. Apres assembla- 
ge du coin, ces lumieres 31 debouchent dans les rainures 2, ' 
2a et le conduit 29 vient se placer en regard du conduit 4 . 
Ainsi, une fois les profiles lc, Id, mis en place sur le ~ 
bord des feuilles de verre 3, on peut assurer la continuite 

15 du cordon d'etancheite au fond 12 des rainures 2, 2a en 
injectant dans celles-ci de la colle par le conduit 29 et 
les lumieres 31 a proxiraite du coin. De preference, cette 
colle est injectle k l'aide d'un tube recourbe debouchant 
diroctement dans les rainures 2, 2a, de facon k ne pas 

20 encombrer de colle l'orifice 29. Une fois realisee la conti- 
nuite du cordon d'etancheite, on met en place la vis 30 dans 
l'orifice 29. 

Comme on a pris soin de ne pas obturer l'orifice 29 
avec de la colle, il sera possible de regenerer ou de chan- 
25 ger le produit deshydratant contenu dans le conduit 4, sim- 
plement en otant la vis 30. Cctte derniere est, en effet, 
accessible une fois le vitrage assemble entre les extromites 
des ailes 16 et 16a. 

Le vitrage double { suivant 1* invention, presente comme 
30 indique plus '.iaut, d' interessantes proprietes acoustiques . 

Pour araeliorer encore ces qualites, on prevoit, 
selon une realisation montrec figure 10, un profile 101, 
coraportant deux rainures longi tudinales 102, assurant un 
ecartenent notable aux feuilles de verre 103. 
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II a ete, en effet, constate que plus l'ecarte- 
mcnt des feuilles do verre 103 est important, meilleure 
est ^isolation acoustique obtenue. Cependant, si on . 
recherche aussi de bonnes qualites d' isolation therraique 
et une insertion facile du vitrage dans les dormants de 
fenutre de dimensions classiques, un bon compromis pour 
l'ecartcment des feuilles de verre 103 est d'environ 50 
millimetres. Grace a la forme particuli'ere du profile* 
conforme a l'invcntion, raalgre un ecartcment de 50 milli- 
metres entre les feuilles de verre 103, le vitrage obtenu 
conserve des dimensions permettant une installation facile 
duns des dormants de dimensions classiques. 

Comme le montre la partie superieur* de la figure 
10, il est encore possible d'ameliorer les qualites acous- 
tiques du vitrage double, en utilisant un profile" 111 com- 
portant deux rainurcs longitudinales 112, 112a fortement 
<5cartces l'unc de l'autre et de largeurs dif f e'rentes , de 
fucon a rocevoir les feuilles de verre 113, 113a d'epais- 
seurs differcntes7 Ainsi, les deux feuilles de verre 113, 
113a no resonnent pas pour la mcme frequence sonore, de 
scrtc que leur maximum de permeability au son ne correspond 
pas aux memes frequences sonores. Ce vitrage double pre'scu- 
te done des qualites d'isolation acoustique encore accrues. 

Comme le montrent les figures 11 et 12, le 
vitrage double decrit en detail plus haut, peut servir a 
roaliser une fenetre a la francaise comportant un seul 
ouvrant 32, articule au dormant 33 par des charnieres 
34 dont une des pattes 35 est vissee au dormant 33 
par des vis 36. Un 'ee'rou 37 est prisionnier dans la glis- 
siere 17 du profile 1. Les parties terminates des ailes 
16, 16a, sont serre'es entre cet ecrou 37 et la seconde 
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patte 38 de la charnierc 34, au moycn.de vis 39. Le vi- 
trage est done solidairc de la seconde patte 38 des char- 
nilrcs 34. ce qui permct lc mouvemcnt pivotant.de l'ouvrant 
32 autour des charnieres 34. 
5 Sur le cote du vitrage oppose. a la charniere 34, 

une poignee 40 est adaptee au vitrage, sur la plaque de 
recouvrement 19, pour pcrmcttre la manoeuvre de facon 
connue en soi, d'unc crcmone 41 portant un teton de ver- 
rouillage 42. La cremone 41 comprend une tige plate dispose*e 

10 dans la glissicre 17. 

Des joints 43 fixes au dormant 33 prennent appui 
sur l'aile repliee exterieure 16 attenante a l'aile libre 
exterieure 9, quand la fenetre est fermee. 

Comme le montrc, notamment, la figure 12, un re- 

15 jet d'eau 44 a ete fixe" sur le raidisseur 18 sur le cSte" 
inferieur du vitrage. 

La plaque de recouvrement 19 du profile" 1 che- 
vauche le dormant 33, evitant ainsi tout courant d'air 
en cas, par excraple, d'usure des joints 43. 

20-11 est egalement possible a l'aide du vitrage 
conforme a 1' invention, de realiser une fenetre a. 1». fran- 
caise double, e'est-a-dire comprenant deux battants s'ou- 
vrant sensiblement symetriquement par pivotement autour 
de deux axes disposes sur les montants lat^raux du dor- 

25 mant, la fenetre se verrouillant a l'aide d'un mecanisme 
situ^ sur les montants centraux. 

Comme le montre la figure 13, un des battants 
132 de cette fenetre est semblable au buttant 32 de la 
fenetre a la francaise- a un scul ouvrant decrite plus 

30 haut. Un ecrou 45 est prisonnier dans la glissiere 17 

du profile 1 'faisant partic du montant central de 1 'autre 
battant 46. Les parties terminates des ailes rcpliees 16, 
16a de ce profile 1, sont scrre'es entre cet ecrou 45 et 
un pilier central 47, sensiblement tubulaire, par une vis 

35 48. Le pilier central 47 est ainsi solidaire du battant 
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46 et porte, sur sa face opposee au battant 46, un loge- 
mcnt pernettant, de fagon connue en soi, 1 1 engagement et 
la retenue du teton de vcrrouillage 142 du battant 132. 
Le pilier 47 porte un joint 49 dont la levre prend appui 

5 sur le profile 1 du montant central du battant 46 au 

niveau de la base dc l'aile repliee 16. Le pilier central 

47 porte egalement un joint 50 dont la levre prend appui 
de la Bene manibre sur le montant central du battant 132 
cn position de fermeture de la fenetre. 

10 Comrae le montrcnt les figures 14 et 15, le 

vitrage conforinc a 1' invention permet egalement de reali- 
ser une fenetre coulissante double a l'aide d'un profile 
201 identiquo au profile 1 deer it plus haut, a l'exception 
du fait que les ailes replie*es 16, 16a portent des guides 

15 51 s'etendant parallblement et en direction opposed des 
feuilles de verre 3, et du fait qu'il ne comporte pas de 
raidisseur. 

Des supports 53 sont roaintenus dans la glissiere 
17 du profile 201 du montant infe*rieur 54 du cadre dc 

20 chaque ouvrant 55. Chaque support 53 porte un galet 56 
pouvani rouler sur un rail 57 porte 1 par le dormant 58 de 
la fenetre cculissante double. Le dormant 58 porte ainsi 
un rail 57 pour chaque ouvrant 55. Les rails 57 se pro- 
longent sur tout le pourtour du dormant 58. 

25 Les guides 51 des elements de profile 201 du 

montant inferieur 54, du montant supe*rieur 59, ainsi que, 
cn position de fermeture, du montant lateral 60 de chaque 
ouvrant 55, viennent recouvrir de part et d'autre le rail 
57. Des brosses 61 sont sertics dans les extreaiit.es des 

30 surfaces en regard des guides 51 des montants 54, 59, 60. 
Un ecrou 62, prisonnier dans la glissiere 17 du profile" 
201 du contant central 63 de chaque ouvrant 55, est asso- 
cie a. une vis 64 pour maintenir une poigne'e 65 plaquee 
contre les extremites des guides 51 du profile 201 precite. 

35 Chaque poignee 65 est prolongcc cn direction de l'autre 
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vitrage 55 pour former une bute'e 66 coope'rant avec la 
bute'e 66 de l'aulre vitrage 55. La bute'e 66 porte late*- 
ralemcnt une brosse 61 prenant appui, on position de fer- 
raeture de la fenetre, sur la scconde branche de l'U interieu 
5 re 9a du profile 201 du montant central de 1 'autre vitrage 
55. 

Ces exemples d 'utilisation du vitrage double 
conforme a 1' invention pour la realisation de diffe*rents 
types de fenetres font apparaitre de nouveaux avantages de 
10 ce vitrage : 

- le vitrage double conforme a l'invention peut 
etre utilise direetement comme ouvrant capable de s' insurer 
dans un dormant classiqUe sans cadre intermediate j 

-• pour chaque type <le fenetre, a savoir, fenStre 
15 a la francaise ou fenetre coulissante, ou autre, il suffit 
d'un soul type de profile pour re*aliser les quatre cfit^s 
du cadre du double vitrage. La specif icite de chaque cfite 
est re'alise'e par la suite a. l'aide d'elements fixes au 
profill. On remarque, en outre, que le mime type de pr'- 
20 file 1 a e"te* utilise. pour re"aliser une fenetre a la fran- 
caise a un seul ouvrant ou une fenetre a la fran5aisc double 

- les elements a fixer au profile pour assurer 
la spe'eif icite de sa fonction pcuvent etre assujettis de 
facon tres simple. C'est ainsi que, grace a la glissiere 

25 17 des profiles 1, 201, il est possible d'introduire tres 
facilement des ecrous prisonniers apres montage du vitrage 
puisque la glissiere 17 est ouverte vers l'exterieur. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limit^e aux 
exemples qui viennent d'en etre donnes, et de nombreux 

30 araenagements ou perf ectionnements peuvent etre apportes 
k ces exemples sans sortir du cadre dc cettc invention. 

C'est ainsi que le dispositif de fixation peut 
s'appliquer a un vitrage simple, ou encore a un vitrage 
comportant plus de deux feuilles de verre. 
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La version a deux epaisseurs differentes pour le3 
feuilles de verre peut etre appliqucc au profile a ecar- 
tement reduit dcs feuilles de verre 4, 5. 

On pourrait encore, aux coins assembler les ele- 
ments du cadre sans apport ulteriour de colle, ou en uti- 
lisant une equerre ne permcttant pas la regeneration ou le 
reraplacement du deshydratant. 
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R EVEN PIC ATIONS 

1. Profile destine a faire partie d'un cadre en verre notamment pour 
realiser un vitrage fixe ou mobile, comportant au moins une rainure longitu- 
dinale destinee a recevoir une feuille de verre, caracterise en ce qu'une pre- 
miere paroi de la rainure est conformee sur au moins une partie de sa hau- 

5 teur de maniere a definir un plan de reference rigide pour la feuille de verre 
et en ce que la seconde paroi de la rainure est constitute par une aile relati- 
vement flexible du profile qui comporte une levre faisant saillie vers ledit 
plan de reference, cette aile pbuvant s'ecarter elastiquement de la premiere 
paroi et assurer un pincement elastique de la feuille de verre entre ladite 

10 levre et la premiere paroi, quand la feuille est inseree dans la rainure. 

2. Profile conforme a la revendication 1, caracterise' en ce qu'il 
comprend au rnoins une paroi rigide et une aile flexible reliles par un fond 
capable de se deformer elastiquement quand la feuille de verre est mise en 
place dans la rainure. 

15 3. Profile conforme a la revendication 1, caracterisS en ce qu'au 

repos, l'ecart entre le bord de la levre portee par I'aile flexible et le plan 
de reference, est inferieur d'une valeur predlterminee a l'epaisseur de la 
feuille de verre. 

4. Profile conforme a I'une des revendications 113, caracterisS 
20 en ce que la longueur et l'epaisseur de I'aile flexible sont amSnagles pour 

assurer le pincement maximum compatible avec le verre employ^. 

5. Vitrage multiple dans lequel un cadre en profiU conforme i I'une 
des revendications 1 a 4, comprenant deux ou plusieurs rainures longitudina- 
les maintient paralleles et espacees des feuilles de verre, caract£ris€ en ce 

25 que pour chacune des deux rainures exterieures du profilfi rigide, la paroi du 
profile definissint le plan de reference est disposee du cot6 de l'espace s€pa- 
rant les feuilles de verre. 

6. Vitrage conforme a la revendication 5, caracterise en ce que le 
plan de reference est defini par les lignes d'extremite de deux nervures s'fi- 

30 tendant parallelement le long de la paroi rigide. 

7. Vitrage conforme a Tune des revendications 5 et 6, caracterisS 
en ce que de la colle est disposee dans l'espace compris entre la feuille de 
verre et la rainure et delimite par la nervure de la paroi rigide la plus proche 
du fond de la rainure et par la levre de I'aile flexible. 

35 8. Vitrage conforme a l'une des revendications 5 a 7, caract€ris£ 
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en ce qu'il presente une saillie longitudinale disposSe le long de la rainure, 
entre la levre de I'aile flexible et le fond de la rainure, cette saillie etant 
en retrait par rapport a la levre de pincement de I'aile pr£cit£e, et un volu- 
me d'expansion pour la colle menage entre cette saillie et la Uvre de pince- 
5 ment tout le long de la rainure. 

9. Vitrage conforme a l'une des revendications 5 18, caract6ris6 
en ce que l'une des nervures dlfinissant le plan de reference est disposed a 
l'extr^mite de la paroi rigide du profile. 

10 10. Vitrage conforme i l'une des revendications 5 a 9, caract6ris6 

en ce que la levre de pincement est disposed a I'extremite" de I'aile flexible. 

11. Vitrage conforme a l'une des revendications 5 a 10, caracUri- 
s£ en ce que le profile comporte une glissiere m^nagle entre les faces des 
fonds opposlcs aux rainures et deux ailes attenantes chacune a une aile flexible 

15 et repliees i 90* l'une vers l'autre. 

12. Vitrage conforme a la revendication 11, caract^risS en ce que les 
extr£mit£s des deux ailes replies de la glissiere sont espac£es l'une de 
l'autre et m£nagent un acces a cette glissiere. 

13. Vitrage conforme a l'une des revendications 5 a 12, caractlrisi 
20 en ce que, sur la face destined a itte placie a l'extlrieur du bStiment, le 

profit! comporte un raidisseur sensiblement perpendiculaire a I'aile flexible 
adjacente, et compatible avec la deformation elastique de cette branche. 

14. Vitrage double conforme a l'une des revendications 5 a 13, desti- 
ne a presenter une maximum d'isolation accoustique compatible avec les autre s 

25 imp^ratifs d'isolation et de pose, caract£ris6 en ce que I'espace compris 
entre les deux feuilles de verre est sensiblement egal a 50 millimetres. 

15. Vitrage double conforme a l'une des revendications 5 a 14, carac- 
t6ris€ en ce que les deux feuilles de verre sont d'epaisseur diffSrente. 

16. Vitrage conforme a l'une des revendications 5 a 15, caracterise 
30 en ce que l'ouverture de chaque rainure est evasee et en ce que les bords des 

feuilles de verre sont chanfreinls. 

17. Proc£de de fabrication du vitrage conforme a l'une des reven- 
dications 5 a 16, caracterise cn cc qu'il comprend les etapes suivantes : 

- on met en place de la colle dans le fond de chaque rainure d'un 
35 element de profile, le niveau de cette colle ne depassant pas un plan reliant la 
saillie a la nervure la plus proche du fond de la rainure, la quantity de colle 
etant determinee en fonction des tolerances sur I'enfoncement de la feuille de 

,7 
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verre dans la rainure, pour occuper le volume d'expansion dans le cas d'un 
enfoncement reduit, mais pour ne pas remplir entierement l'espace compris 
entre les deux nervures de la premiere paroi de la rainure, dans le cas d'un 
enfoncement maximal ; 
5 - on maintient les deux feuilles de verre paralleles entre 

elles et avec l'espacement convenable ; 

- on enfonce les rainure s de l'element ds profile" sur les 
bords des feuilles de verre ; 

on ^limine la colle ayant debordS de la levre de l'aile flexible 
10 de chaque rainure. 

18. Proc^dfi de fabrication du vitrage double conforme a i'une des 
revendications 5 a 16, ce vitrage double comprenant un cadre en profile" dont 
les coins sont realises par un assemblage a onglet, le fond de la rainure de 
ce profile Stant accessible une fois le vitrage double realise, caractfirisg en 
15 ce qu'il comprend les Stapes suivantes : 

- on pratique une entaille au voisinage de chaque fond a partir 
de la surface de coupe d'onglet avant montage des elements de profile sur 
les feuilles de verre; 

- on injecte de la colle dans ces entailles apres montage du 

20 vitrage pour assurer la continuity du cordon d'£tanch£ite aux coins du vitrage. 
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